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1. WIR SORGEN UNS UM DIE UMWELT

Weyerhaeuser Europe Ltd. erkennt ihre Verantwortung fiir die Umwelt voll und ganz an. Fir die
Herstellung der Medite MDF Produkte werden ersetzbare Nadelholzreserven aus Produktions-
wildern mit das FSC Zertifikat verwendet. Dariiber hinaus werden anfallende Abfallprodukte aus
der holzverarbeitenden Industrie als Rohstoff eingesetzt.

Die Umweltbewufite Firmenpolitik von Weyerhaeuser Burope Ltd. ist ganz auf die bestehenden
Gesetze und Regeln abgestimmt, und alle Mitarbeiter sind ausgebildet und auch angehalten, in
diesem Sinne zu handeln. Weyerhaeuser Europe Ltd. befiirwortet eine offene Politik und den
Austausch von Umweltinformationen mit der Gesellschaft, den Abnehmern und den Lieferanten.
Dariiber hinaus {ibernehmen wir auch die Verantwortung, wenn es darum geht, fir uns alle eine
sichere, saubere und menschenfreundlichere Umwelt anzustreben.

Holzprodukte mit FSC Loge werden garantiert hergestellt aus nur Rohstoffe aus nachhaltigen
Forstwirtschaftswildern. Den "Chain of Custody” Prifungsprozess verfolgt das Holz von seinem
urspriinglichen Wald, direkt durch das Herstellungsverfahren, bis zur definitiver Verkaufsstelle,

FSC |

FSC Trademark @
Forest Stewardship Council A.C. -

60% Minimum
At least 60% of the fibre used in the manufacture of
Medite MDF by WEYERHAEUSER EUROPE LTI is
supplied from well-managed forests, which are
independently certified in accordance with the rules
of the Forest Stewardship Council A.C.

T

SMARTWOOD )
e &}'liﬁed Fures_L_r‘_\Lr/ /

Certified by SmartWood
SW-COC-318
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2. BEMERKENSWERTE PUNKTE -
ANWENDUNGSBESCHRANKUNGEN

Die vorliegenden technischen Empfehlungen tiber Medite Exterior MDF sollen dazu dienen, die
Binfhisse von Feuchtigkeit, Spannung und UngleichmaRigkeit in den Platten so weit wie méglich zu
beschrinken und damit zu einer stindig besseren Qualitit Threr Medite Exterior MDF Produkte
beizutragen.

Wichtig!

1. Bel AuBeneinsatz ist Medite Exterior MDF im Sinne der Empfehlungen dieser Broschiire
vollstindig mit einer Beschichtung zu versehen.

2. Die Empfehlungen fiir den richtigen Einsatz von Medite Exterior MDF sind eigens fiir eine
lange Lebensdauer dieses Produktes festgelegt worden. Aus diesem Grund ist es von gréfter
Bedeutung, dass die in dieser Broschiire gegebenen Empfehlungen genauestes befolgt werden.
Weyerhaeuser Europe Ltd. kann fiir Schiden, die dadurch entstehen sollten, dass der
Anwender die in dieser Broschiire festgelegten Richtlinien nicht befoigt oder das Produkt
unkorrekt verwendet, nicht haftbar gemacht werden.

3. Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen und Empfehlungen zu Produkten und
Verfahren anderer Hersteller als Weyerhaeuser Europe Ltd. werden auf Treu und Glauben auf
der Grundlage des heutigen Kenntnisstandes gegeben, wobei weder expliziter noch impliziter
Garantien fiir die Richtigkeit oder Vollstindigkeit der angegebenen Daten gegeben werden
koénnen. Weil wir die Anwendung von Produkten Dritter und die Umstinde der Anwendung
nicht {iberpriifen kinnen, gewihrleisten wir fiir diese Produkte keinerlei Garantie.

4 Unsere Produktspezifikationen werden regelmiRig tiberarbeitet. Dies ist ein wesentlicher Teil
des Service- Programms, das Weyerhaeuser Europe Ltd. seinen Kunden bietet. Sobald diese
Broschiire mehr als ein Jahr alt ist, besteht die Mdglichkeit, dass die darin enthaltenen Daten

. nicht mehr aktuell sind. Wir empfehlen Ihnen, sich in diesem Fall an Thren értlichen Medite
Hindler oder das nachste Weyerhaeuser Europe Ltd. Verkaufsbiiro zu wenden, damit Sie die
meist aktuellen Informationen {iber dieses Produkt erhalten.

Anwendungsbeschrinkungen

Medite Exterior MDF ist geeignet fiir Umstinde gemiR der MDF 2 die in der Norm EN 622 Teil 5
definiert sind. Platten dieser Art sind geeignet fiir Verwendung nach den Gefahrenklasse 1, 2 & 3 der
EN 355-3, vorausgesetzt dass ein passender Anstrich angebracht wird. Zur Sicherung der Dauer-
haftigkeit miissen bei Medite Exterior MDF alle Oberflichen und Kanten mit einer Beschichtung
versehen werden. Fir weitere Anwendungsbeschrinkungen, verweisen wir auf die besonderen
Hinweise, Seite 18.

Kundendienst
Broschiiren der 'Medite Exterior MDF Empfehlungen fiir Hindler und Endverbraucher sind auf

Wunsch erhiiltlich. Fiir weitere Angaben iiber Medite Exterior MDF oder sonstige Medite Produkte
wenden Sie sich bitte an den Technischen Beratungsstellen von Weyerhaeuser Burope Ltd. :

Irland Tel: +353 (0} 52 82300 Fax: +353 (0) 52 21815

Niederlande Tel: + 31 {0) 475 464444  Fax:+ 31 (0) 475 464580
GroRRbritannien Tel: + 44 (0} 1702 619044 Fax: + 44 (0) 1702 617162
Frankreich Tel: + 33 (0) 558 429201  Fax:+ 33{0) 558 429050

www.weyerhaeuser-europe.com
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3. MEDITE EXTERIOR: EINFUHRUNG

Medite Exterior MDF ist ein revolutiondres Produkt dessen Einfihrung in den Europiischen Markt
in Januar 1989 erfolgte. Medite Exterior MDF wird gefertigt aus den Hackschmnitzel von Nadelholz.
Diese Hack-schnitzel werden unter Dampfdruck gekocht und gemahlen bis nahezu uniforme Fasern.
AnschlieRend werden die Fasern geblendet mit einem Kunstharz (Exterior grade) und zu einer Matte
geformt, die bei hoher Temperatur auf nahezu die gewiinschte Endstirke gepreRt wird. Das
Endprodukt wird anschlieRend auf die gewiinschte Endstirke geschiiffen.

Jetzt da die Verwendungsméglichkeiten zunehmen, und der Markt fiir Medite Exterior MDF sich
weiter entwickelt, haben viele Endverbraucher sich mit dem Produkt vertraut machen kénnen und
sich die erforderlichen Kenntnisse angeeignet. Diese Broschire ist eine Wiedergabe der Erfahrungen
die bis jetzt mit dem Verkauf und der Verwendung von Medite Exterior MDF gesammelt sind.

Die technischen Berater und Vertreter von Weyerhaeuser Europe Ltd. sind bestrebt Handler und
Verarbeiter zu unterstiitzen, damit sie mit Medite Exterior MDF die bestméglichen Ergebnisse
erzielen kénnen.

WIE EXTERIEUR IST MEDITE EXTERIOR?

Inwieweit ist Medite Exterior MDF fiir den AuReneinsatz geeignet? Holz und alle Holzprodukte
reagieren auf Feuchtigkeit. Medite Exterior MDF macht da keine Ausnahme, Bei der Aufinahme oder
Abgabe von Feuchtigkeit dehnen sich die Holzzellen aus bzw. schrumpfen sie zusammen. Diese
Erscheinung kann nicht ganz rickgingig gemacht werden, da eine gewisse verlorengegangene
Spannung im Material nicht mehr zurtickkeliren wird. Anderungen des Feuchtigkeitsgehalts von
Holz kénnen von lang andauernden Anderungen der relativen Feuchtigkeit, von Eintauchen in
Wasser oder von Wasser, das auf dem Holz stehen bleibt, verursacht werden, wodurch als Folge der
kapillaren Wirkung Wasser absorbiert wird. Findet die Anderung des Feuchtigkeitsgehalts nicht
gleichmalig liber das Gesamte Holz statt, so kénnen sich relativ starke Spannungen entwickeln, die
sich auf die physikalischen Eigenschaften des Holzes auswirken. Diese ungleichmiRige Verteilung
von Spannungen kann dazu fithren, daBR ZB Bauholz verdreht und sich Plattenprodukte wie
Sperrholz und Medite Exterior MDF verziehen.

Das eigens zusammengesetzte PU Harz, das bei der Herstellung von Medite Exterior MDF verwendet
wird, sorgt in Verbindung mit dem patentierten Produktionsverfahren fiir die hervorragenden
Eigenschaften von MDF, so daR eine Platte von hoher Qualitit fiir den Einsatz unter schwierigen
Umstédnden realisiert wird. Medite Exterior MDT wird beschleunigten Alterungsversuchen im Sinmne
der British Standard 3900 F3 unterzogen.

Genau wie mit allen Holzprodukten, die im Freien eingesetzt werden, miissen auch bei Medite
Exterior MDF alle Oberflichen und Kanten mit einer Beschichtung versehen werden, damit die
Aufnahme und Abgabe von Feuchtigkeit reguliert werden kann. (Siehe auch Seite 13: Versiegeln und
Anstreichen von Medite Exterior MDF)
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4. EMPFEHLUNGEN FUR DIE LAGERUNG UND DIE
KONDITIONIERUNG VON MEDITE EXTERIOR

Allgemeine Empfehlungen

Durch das Verfahren zur Herstellung von MDF ist eine ausgeglichene Plattenkonstruktion
sichergestellt, die sich aus der gleichmdiRigen Verteilung der Fasern auf der gesamten Plattenstirke
ergibt. Damit die urspriingliche Flachheit dieser MDF Platten erhatten bleibt, ist es erforderlich, daR
sie richtig gelagert und behandelt werden. Wenn dies nicht der Fall ist, besteht die Gefahr, daR sich
die Platten unter Einwirkung ihres Eigengewichts verformen, inshesondere dann, wenn sie nicht bei
der Lagerung in angemessener Weise durch eine flache Palette oder durch Stapeltriiger gestiitzt
werden, :

Befolgen Sie bitte die nachstehenden Anweisungen:
1. MDF Platten sollen horizontal geiagert werden, und zwar auf trockenen Stapeltriger oder
Stiitzen, um eine direkte Bertihrung mit dem Boden zu vermeiden.

2. Wenn einzelne Triger verwendet werden, sollen alle die gleiche Stirke haben. Bei Platten mit
einer Stirke von 15 mm und mehr soil ein Achsenabstand zwischen den Tragern von 800 mm
eingehalten werden. Verwenden Sie mindestens drei Tréger. Bei diinneren Platten sollen
geringere Abstdnde zwischen den Triigern eingehalten werden,

3.  Falls mehrere Platten aufeinander gestapelt werden, sollen die Triger genau Ubereinander in
einer vertikalen Gerade angebracht werden.

4. Die Platten sollen zu yechten Stapeln mit flachen Seiten aufgeschichtet werden, um eine
Beschddigung hervorspringender Kanten oder tberhingender Ecken soviel wie méglich zu
vermeiden.

5. Der Lagerraum solt gut beliiftet und einigermaRRen trocken sein. Bei einer durchschnittlichen
reiativen Luftfeuchtigkeit von 65% wird sich der Feuchtigkeitsgehalt der Platten auf einen
Wert von 7-9% halten.

6.  Wenn die Platten unter extrem feuchten Bedingungen gelagert wcrden sollen die Platten mit
Plastikplanen abgedeckt werden.

7.  Wihrend des Transports sollen die Platten unbedingt vor Witterungseinfliissen geschiitzt
werden.

8.  Es empfiehlt sich, die gestapelten Platten bei der Beférderung innerhalh des Betriebs mit einer

Altplatte abzudecken, um sie vor kurzitistigen Feuchtigkeits- und Temperaturschwankungen
zu Schiitzen.
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Empfehlungen fiir den Endverbraucher
Befolgen Sie bitte vor Gebrauch die nachstehenden Anweisungen:

1. Entfernen Sie das Bandeisen und die Flastikfolie von simtlichen Platten.

i

Verwenden Sie NEUE STAPELTRAGER und vergewissern: Sie sich, daR sie alle die gleiche Stirke
haben. Der Abstand zwischen den einzelnen Trigern ist von entscheidender Bedeutung. Halten
Sie einen Achsenabstand zwischen den Trdgern von 800 mm ein, und stellen Sie unter jedem
der beiden Enden einen Triger (siehe Abbildung 1). In diesem Fall ist es vorzuziehen, die ;
einzelnen Platten zu wenden und wihrend der Konditionierungsphase umgekehrt zu lagern. f

Es wird empfohlen, Medite Exterior MDF mindestens eine Woche lang zu lagern, bevor die
Platten verarbeitet werden, damit eine gleichmiRige Feuchtigkeitsverteilung erzielt wird.
Wiihrend des Konditionieren sind die Platten auf etwaiger Ungleichmifigkeit zu Gberpriifen.

3.  Falls mehrere Platien aufeinander gestapelt werden, sollen die Triger vertikal {ibereinander
angeordnet sein.,

4. Die Platten sollen mit den Seiten biindig gestapelt werden, um eine Beschidigung
hervorspringender Kanten oder iberhidngender Ecken soviel wie méglich zu vermeiden.

5.  Der Lagerraum soll gut beliftet und einigermalRen trocken sein. Bei einer durchschnittlichen
relativen Luftfeuchtigkeit von 65% wird sich der Feuchtigkeitsgehalt der Platien auf einen
Wert von 7-9% halten.

6.  Stapeln Sie nicht mehr als drei Einheiten aufeinander.

7. Lagern Sie die Platten nicht im Freien oder an Stellen, wo sie mit Wasser in BerGhrung
kemmen oder einer Luftfeuchtigieit {iber 65% ausgesetzt sind.

Abbildung 1: Stapeln & Stiitzen

s

Falsche Unterstiitzung

;._ — -_—_ﬂ_l
e moo oy
=,——_? :__:___ %_a

Richtige Unterstiitzung

Richtige Unterstiitzung
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5. KLEBEN UND LAMINIEREN

Kleben
Die Klebstoffe, die fiir Medite Exterior MDF verwendet werden, sollen den Anforderungen fiir den
Aulieneinsatz des Medite Produktes entsprechen, d.h. sie sollen fiir den AuBeneinsatz geeignet sein.

1.  Phenolfresorcinol Klebstoffen sind Zweikomponentenkleber auf Wasserbasis fiir den Aufien-
einsatz, Es sind ausgezeichnete, vielseitige, aushiirtende Klebstoffe die lange haltbar sind. Sie
sind teuer und nicht geeignet fiir das Anfiillen von Nihten, da sich auch Flecken bilden
Konnen an der Verbindungsstelle.

2.  Epoxidharze sind Querverbindung 2 Komponentenkieber; sie sind nicht billig, kennen aber
viele Einsatzméglichkeiten. Sie sind nicht auf Losungsmittel- oder Wasserhasis, schrumpfen
deshalb nicht wihrend der Aushirtung und sind dadurch sehr geeignet fiir das Anfiillen von
Nihten. Epoxidharze Koénnen ebenfalls zum Versiegeln und Ausbessern von Platten verwendet
werden, ZB fiir das Auffiillen von Lichern oder Kratzen. Sie sind ais schnell oder langsam kalt-
hirtenden Klebstoffe erhiltlich.

3. Polyurethan Klebstoffen sind 16sungsmittelfieie, feucht aushirtenden Einkomponentenkieber,
die sich vorziiglich fiir den AuReneinsatz eignen. [hre Verwendungsméglichkeiten sind
zahlreich. Sie sind ziemlich teuer und midssen gut verschlossen an einem trockenen Ort auf
bewahrt werden.

4. PVA Exterior (Polyvinylacetat) ist ein Zweikomponentenkleber auf Wasserbasis, der sehr
geeignet ist fiir Holz-aufHolz Verklebung. Diese Klebstoffe sind billig und einfach zu
verwenden und zu entfernen,

5.  Kontaktklebstoffe sind losungsmittelhaltige Einkomponentenkieber fiir den Aulleneinsatz die
z.B. zum Aufkleben von Buchstaben auf Reklameschilder verwendet werden.

6.  Exterior Klebstoffe auf Phenol- undjoder Resorcinol-Basis eignen sich vorziiglich fir Medite
Exterior MDF Platten die fiir den AuReneinsatz miteinander verklebt werden sollen, ins-
besondere wenn es sich um ganze Platten oder Platten gleicher GroRRe handelt,

Tabelle 1 gibt eine Ubersicht der Klebstoffe und deren Verwendung fiir Medite Exterior MDF.
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Laminierung von Medite Exterior
Medite Exterior Platten sind flach, maRgenau, mit fester und glatter Oberfliche, die sich bei wenig
Leimverbrauch sehr gut zur Verleimung eignet.

Medite-Exterior-Platten kénnen miteinander laminiert werden oder als Unterlage fiir die
verschiedensten Verkleidungsstoffe dienen, wie etwa Reflexionsfolie, Furnier, Vinyl, Polyester,
Hochdrucklaminierung, Melaminfolie, dinnere Metallschichten und eine ganze Reihe sonstiger
Materialien - je nach dem erwiinschten Endprodukt,

Fur eine erfolgreiche Laminierung soll zunichst sowohl Medite Exterior wie auch das Bezugs-
material in angemessener Weise konditioniert werden. Vor der Verarbeitung von Medite Exterior
sollte das Material die Moglichkeit haben, seinen Feuchtigkeitsgehalt ganz der Umgebung
anzupassenn. Wir empfehlen Thnen, eine Konditionierungszeit von mindestens einer Woche
einzuhalten, damit dieser Ausgleich erreicht wird. Es empfichlt sich, die verschiedenen Materialien
wihrend der Konditionierungszeit auf mégliche Unterschiede im Feuchtigkeitsgehalt hin zu
tberpriifen.

Medite-Exterior-Platten sollen miteinander [aminiert werden mittels kaltpressen. MDF ist ein
schlechter Wirmeleiter, so daf® die Platten Feuchtigkeit verlieren kénnen und dann rekonditioniert
werden miissen.

Holzfurnier auf Medite Exterior kann heif-ader kaltgepresst werden, Metallschichten miissen
kaltgepresst werden um méglicher Spannung im Endprodukt wegen Wirmeschriitmpfung zu
vermeiden.

Viele Anwendungsmaéglichkeiten laminierter Produkte stellen ihre eigenen spezifischen Anforde-
rungen. Den Verarbeitern wird daher empfohlen, sich wenn notig an die Hersteller dieser Produkte
zu wenden und sich von ihnen beraten zu lassen.
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6. SCHNEIDEN UND MASCHINELLES VERARBEITEN
Einfiihrung

Medite Exterior MDF 1dft sich mit den herkémmlichen Geriten und Werkzeugen fiir die
Holzbearbeitung einfach schneiden, Frisen, formen und bohren.

Werkzeuge zeigen bei Medite Exterior MDF einen etwa gleich starken Abnutzungsgrad als bei
Industrial Medite, so daR der VerschleiR weniger schnell auftritt als bei Holzspanplatte. Im
allgemeinen hat MDF eine festere Strukeur und 13Rt sich leichter schieifen als iibliches Hartholz.
Werkzeuge mit Stahlspitzen stumpfen rasch ab, so daR fiir die normalen Arbeiten Durchweg am
besten Werkzeuge mit Karbidspitzen verwendet werden kénnen. Fiir aufwendige Arbeiten diirften
Werkzeuge mit Diamantspitzen am besten geeignet sein. Die Tatsache, daR sie weniger oft
geschliffen werden miissen, und da® mit ihnen ein gleichmiRigeres Resultat bei der Bearbeitung
erzielt werden kann, wird die hoheren Kosten fiir diese Werkzeuge mehr als ausgleichen.

Schneiden

In den meisten Fillen kénnen dieselben Sdgeblitter wie fiir Holzfaserplatten verwendet werdern. Im
Vergleich zum Einsatz bei Holz sind jedoch fiir alle Arten von MDF Sigeblitter mit groRerem
Freilaufwinkel und groRerem MeifRelwinkel einzusetzen. {Bitte wenden Sie sich fiir weitere Beratung
an Thren Werkzeuglieferanten.)

Von der Anwendung von Girungen raten wird ab, da dies zu Problemen beim Versiegeln und
Anstreichen der Punkistellen dieser Verbindungen fiithrt. Dariiber hinaus wird es dadurch
schwieriger, die vorgeschriebene Dehnung einzuhalten. Glatte KantenstoRe schaffen ein dhnlich
attraktives duReres, wihrend dabei auRerdem ein besserer Schutz der Kanten und eine bessere
Haftung der Beschichtung erzielt wird. (Siche Abbildung 2).

Abbildung 2:
Empfohlenes Verbindungssystem
Glatte
. kantenstélie
Garungen
vermeiden
Maschinelles bearbeiten

Einer der Vorziige von Medite Exterior MDF besteht darin, daR es sich scharfkantig Frisen 1iRt. Beim
Profilieren gibt es nahezu uneingeschrinkte Moglichkeiten, doch sollte man sich bei der Wahl des
Profils vor Augen fiihren, daR bei scharfen Kanten und Ecken das gleichmiiRige Auftragen einer
Farbschicht Schwierigkeiten bereitet und eine gréRere Gefahr besteht, daR die Profilrander durch
Fremdeinwirlung beschidigt werden. (siehe Abbildung 3).

Abbildung 3: Das maschinelle Bearbeiten von Medite Exterior MDF / Scharfe
Kanten

] /

/W v v X
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Wie bei allen Frasmaschinen spielen bei der maschinellen Bearbeitung von Medite Exterior MDF die
verwendeten Winkel eine wichtige Rolle {siche Abbildung 4). Fiir einen sauberen Schniit bei
mdoglichst geringem VerschleiR des MeiRRels ist ein groRer Messerwinkel erforderlich. Ein grofer
Freilanfwinkel verhindert, daR die Riickseite des Schneidwerkzeuges an den Profilrindern entlang
gerieben wird. Die GroRe dieser beiden Winkel ist jedoch beschriinkt, da die Stahlspitze eine gewisse
Minimalstirke haben mul.

Beim Frisen simtlicher Arten von MDF werden in der Regel folgende WinkelgrofRen eingehalten:
Meilelwinkel: (a) 10 - 20 Grad

Freilaufwinkel: (b} 20 - 22 Grad

Abbildung 4: Messerwinkel

Um das Schleifen nach der maschinellen Bearbeitung auf ein Minimum zu beschrinken, soll die
Vorschubgeschwindigkeit so eingestellt werden, daR je Zentimeter etwa 8 Schnitte gemacht werden,
Dies entspricht den 6 Schnitten je Zentimeter, die bei einer maschinellen Bearbeitung von massivem
Holz in der Regel angemessen sein wiirden. Das erzielen empfohlener Messerschnitte pro cm ist
abhingig von Vorschtib, Anzahl der Schneidewerkzeuge und der Umdrehungszahl des Friskopfes.
Die giinstigste Vorschubgeschwindigkeit fiir ein bestimmtes Schneidwerkzeug lisst sich wie folgt
bestimmen. ;

UPM x Anzahl der Messer
Vorschub (m/min) =
100 x Anzahl der Schnitte/cm

Bei langsamen Vorschub wird das Schnittwerkzeug die MDF Platte zusammenpressen und auf
rauhen. Der héhere Druck an der Schneide und die, durch Reibung auftretende héhere Temperatur,
fiihrt zu reduzierter Einsatzzeit der Werkzeuge und 6fteren Nachschirfen, Bei gréflerer Anstinde
zwischen den Schnittstellen, die dadurch bedingte rauhere Oberflichenstruktur erforderi linger
Schleifen, um die notwendig glatte Oberfliche fir die End- Behandlung zu erreichen.

Beseitigung von Staub wihrend der maschinellen Bearbeitung

Eine effiziente Staubbeseitigung wihrend simtlicher Schnitt- und Bearbeitungsvorginge verlingert
die Lebensdauer des Werkzeugs, indem die Gefahr der Uberhitzung der Schneidewerkzeuge
verringert wird. Es wird empfohlen, eine Mindestgeschwindigkeit von 23 bis 30 m/Sek fiir die
Staubbeseitigung einzuhalten.
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7. SCHLEIFEN

Zum Schleifen von MDF werden in der Regel Schleifmittel auf Karbid- Basis empfohlen. Wir raten
thnen ein modifiziertes Schleifmittel mit einer geschlossenen Schicht zu verwenden. Ein solches
Mittel vereint die Eigenschaften der geschlossenen Schicht Systeme, die eine groRere Oberflache
Gldtte bewirken, mit den Eigenschaften der offenen Schicht Systeme, die weniger rasch mit feinem
Staub verstopfen.

Schleifen der Oberflichen _
Medite Exterior MDF wird im Werk vor der Lieferung mit Schleifpapier KornmaR 150 geschliffen.
Das ergibt eine perfekte glatte Oberfliche, die ohne weiteres mit den meisten Furnieren, Plastik-
folien und Anstrichen belegt werden kann.

Aufschleifen in der Absicht, eine gréfRere Haftfestigkeit zu erlangen, kann sich nachteilig auf die
Qualitit der Oberfliche auswirken,

Vom Tiefschleifen der Oberfliche von Medite Exterior MDF, um die Stirke der Platte zu verringern,
wird abgeraten. Aulerdemn sollte starkes einseitiges Schieifen vermieden werden, damit die Platte
sich nicht verformt.

Schleifen der Kanten

Geschnittene Kanten kénnten ein Schleifen mif Korngréfe 156 bis 240 erfordern, zur Vermeidung
vont Faserflor, hervorgerufen durch Bearbeitung mit stumpfen Werkzeug. Schleifen vor dem
Versiegeln reduziert moglicherweise die notwendige Menge der Versieglung. Eine ungleichméRige
Verteilung der Versieglung im Lisungsimittel kann ein leichtes Nachschleifen notwendig machen, da
sich die Faser dadurch etwas aufrichten kénnen.

Beseitigung von Staub wihrend des Schleifens

Genauso wie bei allen tibrigen MDF Materialien wird wihrend das Schleifens von Medite Exterior
MDF ein sehr feiner, leichter Staub freigesetzt, Genauso wie bei sonstigem Feinstaub sollen auch hier
wegen der GréRe der Partikel Vorkehrungen getroffen werden,

Wenn maschinell geschliffen wird, ist eine gute Staubabsaugung sehr wichtig, sowohl hinsichtlich
des Ergebnisses als auch wegen der Lebensdauer der Schileifbinder und des Bedienungskomiorts. Es
wird empfohlen, eine Absauggeschwindigkeit von 23 bis 30 mj/sek fiir die Staubbeseitigung
einzuhalten.

Wenn von Hand geschliffen wird, empfiehit es sich, eine Staubmaske aufzusetzen, damit keine
kleinen Staubpartikel eingeatmet werden. '

Bitte wenden Sie sich an Weyerhaeuser Europe Ltd. Technische Beratung oder Verkaufsstelle fiir
weitere Informationen.
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8. VERSIEGELN UND STREICHEN VON
MEDITE EXTERIOR MDF

Einfiibrung

Ahnlich wie bei den natiirlichen Holz gleicht sich die natiirliche Holzfeuchte von Medite Exterior
MDF mit der relativen Feuchtigkeit der Umgebungsluft an. Gibt es eine lang anhaltende hohe
Luftfeuchtigkeit, so wird Feuchtigkeit aus der Luft aufgenommen, was zu einer geringfiigigen
Dehnung des Materials fiithren wird. Indem man das Material korrekt abgedichtet und anstreicht,
it sich die Aufnahme von Feuchtigkeit regulieren. Anstrich und Versiegelung sorgen fiir
MaRhaltigkeit, begrenzen das "Arbeiten" der Platten und verhindern unterschiedliche Feuchtigkeits-
aufnahme und gewihren das gewiinschte, dekorative Aussehen. Wir empfehlen auch dringend, die
zum Nachbearbeiten benétigten Materialien., als komplettes Anstrichsystem bei einem einzigen
Lieferanten zu beziehen. Man sollte beachten, daR es sich empfiehlt, zunichst mit einem
Versuchsstiick Medite Exterior MDF zu experimentieren, ehe man ein neues Anstrichsystem auf eine
groRe Fliche auftrigt. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers genau und verlangen sie im
Zweifelsfalle Auskiinfte und Beratung.

Vorbereiten der Platte

Nahezu alle Farben neigen dazu, von scharfen Kanten oder Bcken wegzuziehen; dadurch entstehen
als Folge der Bewitterung gerade an diesen Stellen Risse im Anstrich. Aus diesem Grund empfehlen
wir, die Ecken der Profile maschinell oder von Hand auf einen Radius von mindestens 3 mm zu
runden, das ergibt cine bessere Haftung des Anstriches. Die Plattenn werden im Werk mit einer
Kérnung von 150 geschliffen und brauchen normalerweise nicht weiter geschliffen zu werden,
Schmutz- oder Fettstellen sind gegebenenfalls durch leichtes Schleifen zn beseitigen. Hierfiir ist ein
Schleifpapier mit einer Kérnung von 15¢ oder feiner zu verwenden.

Farben und Anstriche

Farbe trocknet in mehreren Phasen. Dieses Trockenverfahren ist notwendig, um die gewiinschte
Qualitit zu erreichen. Die erste Phase ist die "Klebfrei"Phase, Hierbei wird der Punkt erreicht, an
dem die Farbschicht nicht mehr klebrig anfiihlt; Fingereindriicke bleiben in der Schicht jedoch
immer noch sichtbar - sogar dann, wenn das Trockenverfahren ganz abgeschlossen ist. In der
zweiten Phase fiihlt sich die Farbe "trocken" an. Bei vorsichtigem Beriihren werden keine Finger-
eindriicke in der Farbe zuriickbleiben. In der dritten Phase ist die Farbschicht "schleiffihig" oder
fertig fiir den Nichsten Anstrich. Die vierte und letzte Phase ist die "Ausgehirtete-Trockenfilm"
Phase. Es ist duferst wichtig, daR man zwischen diesen beiden letzten Phasen unterscheidet. Trotz
der Tatsache, daR eine Farbschicht ausreichend trocken erscheint, um geschliffen und - mit der
gleichen Farbe? iiberstrichen zu werden, ist es normalerweise nicht méglich, weitere Behandlun gen
einzusetzen, bevor der Film ausreichend getrocknet und erhirtet ist.

Mit dem sog. "Gitterversuch’ kann man relativ einfach prifen, ob die Farbe ausreichend getrocknet
ist und gut genug haftet. Dazn sind mit Hilfe eines scharfen (Stanley-Messers vier parallel
verlaufende Schnitte in einer Entfernung von etwa 1,5 mm zueinander zu machen. Das
Versuchsstiick 90 Grad drehen und genau rechtwinklig zu den bereits vorhandenen Schnitten
nochmals vier parallele Schnitte im Abstand von ca, 1,5 mm zueinander machen. AnschiieRend ein
Stick gnt haftendes Klebeband iiber die angebrachten Schnitte kleben, das Klebeband fest
andricken und es anschlieRend mit einem kriftigen Ruck entfernen. Die Haftung und Trocknung
sind in Ordnung, wenn dabei keine der kleinen Quadraten mitgerissen wird. Ist dies wohl der Fall,
so sollte man das Versuchsstiick einen weiteren Tag lang trocknen lassen und den Versuch
wiederholen. Lockern sich beim zweiten Versuch immer noch Farbstiicke, so ist zu iiberpriifen, ob
sich etwa die Grundierschicht von der Versiegelung geldst hat, oder ob sich die Deckschicht von der
Grundierschicht gelést hat.
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Jede Schicht griindlich trocknen lassen. Ist die Schicht zu dick oder wird sie zu frith iiberstrichen,
so kann dies zu Blasen- oder RiRbildung in der Farbe filhren; auferdem kann die Farbe abbEittern
oder eine schlechte Haftung zwischen den einzelnen Schichten entstehen. Normalerweise braucht
Farbe auf Medite Exterior MDF linger zum Trocknen. Dies wird von der superglatten und
harten Oberfliche bedingt, die dazu fiihrt, daf die Losungsmittel weniger schnell in das Platren-
material eindringen. Das Material braucht ausreichend Zeit, um iiberfliissiges Lisungsmittel
"abzuschwitzen". Eine diinne Schicht wird viel schneller trocknen als eine dicke. Aus diesem Grund
sollte man jede Schicht ausreichend lange aushirten lassen.

VERSIEGELN

Medite Exterior MDF ist an den Kanten poréser als an derr Ober- und Unterseite des Plattenmaterials.
Dies entspricht in etwa den Verhiltnissen an der Stirnseite von Holz. An den Kanten ist die
Absorption also gréffer und muf an diesen Stellen eine gute Versiegelung Gewihrleistet sein.

Alle Kanten, Flichen, bearbeitete oder sandgestrahite Flichen sind vor dem Anbringen der
Grundierung und Oberflichenschichten zu versiegeln und zu schleifen. Um eine effektivere und
dauerhaftere Versiegelung zu bekommen, empfehlen wir den Einsatz eines der nachstehenden
Materialien als Grundierung in jenen Fillen, in denen der Kern des Medite Exterior MDF den
Witterungseinfliissen ausgesetzt wird.

1.  Eine Epoxid Schicht oder Haftmittel
4. Ein unverdiinntes alifatischer Alkyd mit einem Mindestgehalt an Feststoffen von 48%.

Versiegelungen mit einem niedrigeren Fesistoffgehalt oder Versiegelungen, die ins Material
durchdringen (ZB fir den Einsatz bei Decks bzw. Mauerwerk) werden als weniger geeignet
betrachtet. Eine griindliche Versiegelung der Kanten ist besonders wichtig. Weyerhaeuser Europe
empfiehlt zunichst die Versiegelung aller Kanten und bearbeiteter Teile vor dem Anbringen der
Beschichtungsysteme des Farbherstellers. Wichtig ist, daBd die Versiegelung und die Farbsysteme, die
eingesetzt werden, miteinander zusammen verarbeitet werden Kénnen. Fiir weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an den Farbhersteller.

Grundieren

Wird Grundierfarbe von guter Qualitit eingesetzt, so kemmt dies der Langlebigkeit und der
Wetterfestigkeit des Endproduktes zugute. Dariiber hinaus werden dadurch die Deckung und die
Qualitit der spiter aufzutragenden Beschichtungen verbessert. Grundierfarbe wird nicht als lang-
lebigen Schutz gegen Witterungseinflisse im Freien hergestellt. Medite Exterior MDF darf nicht den
Witterungsbedingungen ausgesetzt werden, bevor iiber der Grundierschicht eine Oberflichen-
schicht angebracht worden ist. Ist dies geschehen, so ist vor dem Auftragen der endgiiltigen
Lackschicht zunichst eine neue Grundierschicht anzubringen.

Nach dem Versiegeln ist das Material leicht zu schleifen, damit hochstehende Fasern entfernt
werden. Helz, Holzprodukte und mehrere Farbsorten sind sehr empfindlich gegen Pilzbefall und
UV-Licht. Es ist ganz besonders wichtig, daR die bei Medite Exterior MDF eingesetzt Grundierfarbe
Pungizide und UV-absorbierende Bestandteile enthilt.

Die Trockenfilmstdrke einer Farbschicht ist fiir die Qualitit maRgebend. Das einfache Auftragen
einer Schicht in einer Stirke, daf der Untergrund nicht mehr sichtbar ist, reicht alleine nicht aus.
Die Trockenfilmstirke der aufgetragenen Grundierschicht hat mindestens 50 | zu betragen.

Einsatz von Lackgrundierfarben aus der Automobilbranche bei Medite Exterior
MDF wird dringend abgeraten.
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Oberflichenschicht

Die meisten im Handel erhiltlichen hochwertigen Holzbeschichtungen fir den AuBenefnzatz
kiinnen zum Nachbehindeln von korrels grondiertem Medite Exterior MDF eingesetzt werden, Die
Obertlichenschicht jst auf aile Flachen und an den abgerundeten Kanten anzubringen; dabei fst
eine Trockenfilmschicht von mindestens 50 g zu erreichen. Aoch hier empfehlen wir das Auficigen
des Lacks in mehreren dilnnen Schichten start in einer eingigen Schicht, Jede Schicht zunachst
griindiich bocknen lassen, bevor Sie die nachsie Schicht aufiragen,
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9. HINWEISE FUR DAS BEFESTIGEN VON MEDITE
EXTERIOR MDF ‘

Zum Befestigen von Medite Exterior MDF Nigel aus nichtrostendem Stahl, Schrauben oder anderem
geeigneten Befestigungsmaterial. Verwenden Sie Schrauben mit geradem Schaft. Vorbohren auf 85
bis 95 Prozent des Schraubendurchmessers ist notwendig, sofern keine selbstverbohrenden
Schrauben eingesetzt werden. Das Vorbohren ist vor allem dann wichtig, wenn in der Plattenkante
verschraubt wird. Die Bohrldcher soliten 1 mm tiefer sein als die Linge der Schrauben. Siehe auch
die Liste der Hersteller in der Anlage.

Es empfiehlt sich, zum Ausfilllen der versenkten Befestigungslécher und Dehnungsfugen ein
elastisches, nicht auf Wasserbasis hergestelltes Fiillmittel zu benutzen, fine Reihe von Fillmitteln
hat sich fiir die Anwendung in Verbindung mit Medite Exterior MDF besonders geeignet gezeigt.
Eine Liste mit Markennamen und Adressen von Herstellern ist in der Anlage enrhalten. Beim
Anbringen der Platten sind Abstandhalter einzusetzen; die Platten diirfen nicht direkt am
Maunerwerk befestigt sein. Dehnungsfugen sind sofort beim Befestigen ganz mit einem flexiblen
Abdichtungsmittel aufzufiillen. Dazu ist ein fiir diesen Zweck geeigneter dauerelastischer Kitt oder
Silikon zu verwenden. Keine Schrauben in unmittelbarer Nihe zu den Ecken der Platten anbringen.

Im allgemeinen sollten sie beim Verschrau-

ben in den flachen Teilen mindestens 25 MM 14004 5: HINWEISE FUR DAS BEFESTIGEN VON MEDITE EXTERIOR
von den Ecken wegbleiben; bei den Kanten
ist ein Abstand von mindestens 75 mm
einzuhalten {siehe Abbildung 5). In Fillen, in
denen keine andere Befestigungsverfahren
eingesetzt werden Konnen, Konnen Nigel g E». _____
mit geringem Durchmesser eingesetzt wer- — Spee poqleeelIE®  Sehcaoben fir dune & 5o
den. Beim Anbringen von Nigeln in den e e
Plattenkanten sollten sie jedoch mindestens

70 mm von der Ecke wegbleiben. Um zu

verhindern, daff sich die Kernschichten —_— o
lésen, ist ein Abstand von mindestens 150 i v Plaendien o, am e 428

mm zwischen den Nigein untereinander

einzuhalten, Eine festere Verbindung wird )

geschaffen, wenn Schraubnigel eingesetzt werden, die etwas schrig in die Platte geschiagen werden.
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Befestigen und Unterkonstrultion

Medite Exterior MDF ist eine nicht selbsttragende Platte, und deshalb sind die Abstiinde zwischen
den Stiitzen fiir das Endergebnis von ausschlaggebender Bedeutung. Wichtig ist, da im Entwurf
eine geringe Verschiebung von maximal 5 mm eine geringe Verschiebung von max. 5 mm pro 2440
mimn Plattenldnge beriicksichtigt wird. i

Es empfiehlt sich, die folgenden maximalen Achsabstinde zwischen den Befestigungspunkten
einzuhalten (Tabelle 2):

TABELLE 2: EMPFOHLENE BEFESTIGUNGSPUNKTE

Plattenstirke Empfohlene Befestigungspunkte
6-9 mm 300 mim
12 mm - 450 mm
15 mm - 600 mm

18 mm und gréfier- 750 - 1000 mm
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Befestigen

Medite Exterior MDF darf nicht direkt an einer Mauer befestigt werden. Es soll ein Mindestabstand
von 6 mm eingehalten werden; verwenden Sie dazu diinne Leisten oder galvanisierte Abstand-
scheiben.

schilder mit einer Linge und/oder Breite von mehr als 1500 mm sollen mit leicht vergroRerten
Montage- oder Schiitzléchern fiir die Bolzen befestigt werden, um Expansion und Zusammenziehen
zu ermdglichen,

Diese Locher sollen als Langzeitschutz mit Silikonkitt oder einem anderen elastischen Abdichtungs-
mittel aufgefiillt werden.

Wenn zwei oder mehr Platten neben- oder {ibereinander befestigt werden, ist darauf zu achten, daR
das Abdichtungsmittel (ZB Silikonkitt) in solcher Weise aufgetragen wird, daR beim Zusammnien-
driicken der beiden Kanten das Abdichtungsmittel an der Vorder- und Riickseite herausgepref$t wird.
Sobald dies etngetrocknet ist, kénnen Sie es abschneiden.

Wird kein Abdichtungsmittel eingesetzt, so ist ausreichend Raum zwischen den Plattenkanten
vorzusehen, damit die Lackschichten gepflegt und Instandhalten werden Kénnen.

Wenn grolSe Plarten an einem Stlitzrahmen befestigt werden sollen, fangen Sie in der Mitte an und
arbeiten sich zu den Seiten vor, oder Sie arbeiten von einem Fnde zum anderen.

Aushangeschilder sollten nicht mit freifragenden Befestigungen {an eciner Seite nur) oder mit
Befestigungen die durch den Schildkanten dringen, montiert werden. Die Befestigung von Aus-
hdngeschildern erfolgt ausschiie®lich durch die flache Seite des Schildes hindurch, und zwar mit
Hilfe eines U-formigen Streifens mit Stiften.

=,
v X

Abbildung 6

Abbildung 7: Detail einer Dachtraufe
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Medite Exterior MDF darf keine stindige
Berdhrung mit dem Boden oder der Erde haben.
Wir empfehlen einen Abstand von mindestens
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10. SONDERHINWEISE

1. Alle nicht angestrichenen Kanten oder Flichen von vorgefertigten Teilen sind mit einer voll-
standigen Farbschicht zu versehen, bevor die Platten montiert oder der Witterung ausgesetzt
werdern.

{

Um das Versiegeln der Kanten zu erleichtern, sind alle Kanten abzurunden, wobei der Radius
der Rundung mindestens 3 mim zu betragen hat.

3. Grundierfarbe auf der Basis von Lésungsmitteln wird fiir die erste Schicht besonders em-
pfohlen. Wenn jedoch eine Grundierfarbe auf Wasserbasis verwendet wird, soll diese kiinstlich
getrocknet werden, damit die Oberflichenglitte der Platte erhalten bleibt.

4. Von der Verwendung transparenter oder farbloser Lasuren bzw. Beschichtungen wird wegen
mdglicher Folgeschiden fiir das darunter liegende Material infolge von UV Strahlungs-
einwirkung abgeraten. Es sind allerdings einige UV-Strahlung absorbierende, fiir den
Aufleneinsatz geeignete Arten von Firnis im Handel erhiltlich; diese soliten unbedingt benutzt
werden. Erkundigen Sie sich bei den Farbherstellern, inwieweit diese fiir Thre Zwecke geeignet
sind.

5. Beim Entwerfen der Montagepline ist zu beriicksichtigen, daf sich an keiner Stelle der
Konstruktion Wasser ansammeln darf,

6. Die Platten sollen nicht nur an einer Seite der Platte abgedichtet und gestrichen werden, da
dies zu ungleichmiRigen Verhiltnissen der Plattenoberflichen fiihren wird, was durch das
leichtere Eindringen von Feuchtigkeit in die unbehandelte Plattenseite zur Folge haben kann,
dafR die Platte nach der Montage quillt, sich verwirft und sich zersetzt.

In den beiliegenden Empfehlungen hinsichtlich der Farbprodukte sind einige mikropordsef
wasserdurchlissige Systeme aufgefithrt, Obwohl diese Systeme in erster Linie micht fiir den
Einsatz bei Medite Exterior MDF empfohlen wurden., haben umfassende Untersuchungen
gezeigt, dak mehrere dieser Systeme in der Praxis gute Ergebnisse aufweisen, sofern sie im
Sinne der Anweisungen des Herstellers eingesetzt werden. Nehmen Sie bitte im Zweifelsfall
iminer Verbindung mit dem Farbhersteller oder mit dem technischen Dienst von Medite auf.

8. Alle Befestigungsmittel miissen korrosionsbestindig sein.

9. Von der Anwendung von Gehrungsfugen raten wird ab, da dies zu Problemen beim Versiegeln
und Anstreichen der scharfen Kanten dieser Verbindungen fiihrt. Glattkantige StoRfugen-
verbindungen schaffen ein dhnlich attraktives dufReres, wihrend dabei auferdem ein besserer
Schutz der Kanten und eine bessere Haftung der Beschichtung erzielt wird.

10. 'Wir empfeblen dringend, ein Instandhaltungsprogramm fiir die Anstricharbeiten aufzusetzen.
In diesem Zusammenhang weisen wir auf die Vorschriften der Farbhersteller hin.

Feuerschutz
Medite Exterior MDF erreicht zum Feuerschutz die Klasse 3 gemiR der Norm BS 476: Teil 7 1987,
Oberflichenausbreitung der Flammen.

Genehmigung
Medite Exterior MDF ist hergestellt nach dem LE. EN ISO 9002 Qualititssicherungssystem registriert
unter NSAL
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11. EUROPEAN STANDARD EN 1087-1 1995

Den Europdischen Standard EN 1087-1 1995, hat als Ziel die Feuchte Resistenz von Holzartigen
Platten Materialien zu evaluieren, mit Einsatz unter feuchte Bedingungen als Absicht, wie
beschrieben in Option 2, Tabelle 1 & 4 von EN 622-5,

Das Prinzip diesem Test ist die Zugfestigkeit an zu zeigen, senkrecht gemessen (Innere Bindung),
wobei Versuchstiicke verwendet werden die bereits dem Kochtest durchstanden haben.

Dieser Versuch wird wie folgt durchgefiihrt;

1. Die Versuchsstiicke werden in ein Wasserbad gestellt; dabei wird daranf geachtet, daR
zwischen den Versuchsstiicken untereinander und zwischen den Versuchssiticken und den
Seiten und dem Boden des Wasserbades ein Abstand von mindestens 15 mm eingehalten
wird.

Die Versuchsstiicke werden eingetaucht, und anschlieRend wird das Wasser 90 Min,
(+- 10 Min.) auf Kochtemperatur (100°C) gehalten.

f g

3. Nach (120+5 min.} werden die Versuchsstiicke entfernt und wihrend 60 Min. (+-5 Min.} in
Wasser mit einer Temperatur von 20°C (+/-5°C) getaucht.

4. Nach Schritt 3 werden die Versuchsstiicke aus dem Wasser entfernt, mit Hilfe eines Papier-
handtuchs getrocknet und mit den flachen Seiten waagerecht 960 Min. (+/- 15 Min.) lang in
einen Trockenofen bei einer Temperatur von 70°C (+-2°C) gestellt.

5. Schiiefflich werden die Versuchsstiicke aus dem Ofen entmommen und auf Raum-
temperatur abgekihlt. Die Versuchsstiicke werden anf Stahlklitze geleimt, um die innere
BindungfZugfestigkeit (EN319) zu testen. AnschlieRend wird die innere Bindung ermittelt;
die Ergebnisse sollten dabei den Mindestforderungen entsprechen oder sogar einen
besseren Wert aufweisen.

Page 19 Januar 2003




A Weyerhaeuser

12. BS EN 3900 TEIL F3 KUNSTLICHE
BEWITTERUNG

In den BS 3900, Teil F3 wird ein Verfahren fiir die Bestimmung der Bestindigkeit von Farbschichten
und Farbsystemen bei kiinstliche Bewitterung beschrieben. Auf ein Substrat werden mehrere
Beschichtungen angebracht die anschliefend einer Reihe von Bewitterungsprozessen ausgesetzt
werden. Der kiinstliche Bewitterungsversuch, stelltt die Wetterbedingungen Englands nach. Von
einer exakten Ubereinstimmung zwischen Versuch und Praxisbedingungen Kann aber nicht die Rede
sein. :

Als Faustregel gilt, dass Miingel in der Lackschicht, die sich unter nattirlichen 'Bedihg'ungen,
innerhalb von drei bis vier Jahren manifestieren, nach einer Zeit von 12 Wochen kiinstlicher
Bewitterung auftreten. Mgliche Mingel im Substrat werden dadurch ebenfalls sichtbar.

Weyerhaeuser Europe Ltd. hat Medite Exterior Platten mit mehreren Lackschichten unter diesen
Bedingungen getestet, und die erzielten Ergebnisse mit anderen Substraten verglichen. Dariiber
hinaus hat Weyerhaeuser unbehandelte Medite -Exterior MDF Platten getestet und mit anderen
unbehandelten Substraten verglichen. Alle FErgebnisse zeigen die Ubergelegenheit der Medite
Exterior MDF Produkte, :
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