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1. IVIR SORGEN UNS UM DIE UIVII\/ELT

Wey€rhaeuser Europe ltd. erkennt ihre Velartwortung ftir die Umwelt voll und ganz an. Frir die
Hentellung der Medite MDf ProduLre werden ers€tzbare NndelholzreseNeD aus Produktions-
w:ilden nlit das FSC Zertifikat veiwcndet. Dariiber hinaus welden anfallende AbfallDrcdukte aus
der holzverarbeitenden lndustrie als Rohstofleingesetzt.

Die UDrweltbewuGte Firmenpoiitik vor Weyerhaeuser Europe Ltd. ist ganz auf die besteh€nden
Gesetze urd Regeln abgestimmt, und alle Mitalbeiter siDd ausgebildet und arch angehalten, in
diesen Sinne zu handeln. Weyerhaerser Erll'ope Ltd- befiiNvortet eine oflbne Politik und den
Austausch von Umweltinfomrationen mit der Gesellschaft. den Abnehmem rlnd derl Lieferarter.
Dariiber hinaus iibemehneD wir arch die Veratrbvortung. wenn €s darulrl geht, frir uns alle eine
sichere. sauberc und nenschenfieundlichere Umwelt anzustreben.

Holzprodukte nlit FSC Logo werden garantiert heryestellt aus nnr Rohstoffe aus nachhaltigen
FolstwifischaftswAldern. Den "Chain of Custody" Prtifungsprozess verfbigt das Holz von s€inen
urspninglicheD Wa1d, direkt durch das Herstellungsverfahen, bis zur defi tiver Verkaufsstelle.

- T

FSC
IsC Trademark O

Forest St.w!ft]ship Corn il A.C. '

60% Minimum
At least 60% ofthe fibre used in the manufacture oi
Medite MDF by WEYERHAEUSER EUROPE LTD. is

stpptied {iom well Daraged forests. which are
independently cefified ir accordarce with the n es

ofthe Forest Ste\aardship Corncil A.C-

z-=T=:( JMARTWOOD )
\:-li.jj:�y

Certified by Smartwood
sw-coc-318
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2. BEMERI(ENSWERTE
ANWENDUNGSBESCHRANI(UNGEN

Die vorliegenden technischeD Emplehlungcn iiber. Medite Exterior MDF sollen dazrl dienen, die
Einflnsse \'.oD ferchtigkeit, Spannung urrd UngleichmeBigkeit in den Platten so weit wie m6glich zu
bescirl.inl(en und damit zu einer stdndig besseren Qualitit lhr.er Medite Exterior MDF prodrftte
beizutrasen.

Wichtig!

2 .

3 .

1.

Irland
Niederlande
GroRbritannien
Franlceich

www,weyerlaeuser.europe,com

Tel:  +3s3 (0)52 82300 Iax:+3s3 (o) s2 218rs
Tel:+ 3I lo) 17s 464444 laxi+ 31(0),17s464s80
Tpel:+ 44 \oJ 1702 679044 ra,\: + 4l0) 1702 617162
Tel: + 33 (0) 558 429201 Fax: + 33 {0) 558 429050

Bei AuBeneinsatz ist Medite Extedor MDF inl Silne der Empfehlungen dieser Broschiire
vollst:indig trrit einer Beschichtung zu ve$ehen.

Die Empfehl rgen lirr den richtigen EiNatz von Medite Exte or MDF sind eigens lib eine
lange lebcnsdauer dieses Produi(tes festgelegt worden. Aus diesem crund ist es von grci8ter
BcdeutuDg, dass die in dieser Broschiir.e gegebenen Empfehlungen genauestes befotgt werden.
Weyerhaeuser Europe ltd. kaln fur Scheden, die dadurch entstehen sollten, dass der-
Anwender die iD dieser Broschlire festgelegten Richtlinien nicht befolgt oder das Produlc
unkorrektverwendet. nicht haftbar semacht werdcn.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen uDd trDrpfehlmgen zu ptudukten und
Vedahren anderer Hersteller als Weyerhaeuser Enrope Ltd. werden auf Treu und claubeD auf
der Grundlage des heutigen I(enntnisstardes gegeben. wobei weder expliziter noch iDrpliziter
Garantien ftir die Richtigkeit oder Volhtandigkeit der angegebeDer Daten gegeben werden
kdnnen. Weil wir die Anwendung von Produkten Dritter und die Umstande der Arwerdunjl
nicht iiberp ifbn konnen, gew:ihrleisten wir fiir diese Itodukte keinerlei camntie-

Unsere Produktspezifikatioren werden rcgeln:iBig iiber.arbeitet. Dies is! ein wesentlicher Teil
des Seffice Progmmms, das Weyerhaeuser Euope Ltd. seinen I(unden bietet. Sobald di€se
Broschrire Drehr als ein Jahr alt ist. b€steht die Mdglichkeit, dass dic dar.in erthaltenen Daten

. nicht mehr alftie1l sind. Wir empfehlen IhneD, sich nr diesem Fall an Ihren itrtlichen Medite
H:irdler oder das nechste Weyerhaeuser Europe Ltd. Verleufsbiiro zu werden, damit Sie die
meist aktuellen Inlomationen iiber dieses Produkt erhalteD.

Anwendungsbeschrenkungen
Medite Exterior MDF ist geeignet fiir Ulrlstende gemeB der MDF 2 die tu der Norm EN 622 Teil 5
definiert sitrd. Platten dieserArt sind geeigtret fiir.Ver.w€nduDg nach den cefahre dasse1,2&3der
EN 355-3, vorausgesetzt dass ein passender Anstrich angebracht wird. Zlll' Sicherung der Dauer-
haftigkeit rDiissen bei Medite Extedor MDF a1le Obernechen und Kanten mit eiDer. Beschichirng
ve$ehen werdeD. F1iI weit€re ADwendunesbesch inl trsen. verweisen wir auf die besonderer
Hinweise. Seite 18-

(undendienst

Broschiiren der Medite Exterior MDF Empfehlurgen fiir Hendler und Endverbrarche/ sind arf
Wutrsch erhaltlich. Fft weitere  rgaben iiber Medite Exte or MDF oder sonstige Medite Produkte
wenden Sie sich bitte aD derTechnischen BeratuDssstell€n von Weverhaeuser EuroDe Lru. :
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3. MEDITE EXTERIOR: EINFUHRUNG
Medite Extelior MDI ist ein revolution:ires Prodrkt dessen Einliihrung in der Europdischen Markt
irl Januar 1989 elfolgte. Medite Exte or MDF v,,ird gefertigt aus deu Hack-schtritzel vor Nadelholz.
Diese Haclcschnitzel werden uDt€r Dampfdruck gel@cht und gemahlen bis Dahezll unifbrme laseln.
AnschlieRend werden die fasern geblcndet Drit einem Kunstharz (Exterior grade) und zu eiler Matte
geformt, die bei hoher 'lempemtru auf nahczu die gewnnschte Endst:irke gepreRt wird. Das
Endprodukt wird anschlieBerd auf die gewiinschte Endsriirke geschliffer.

.Jetzt da die Verwendungsmdglichl€iten zrnehnen, und der Markt fiir- Medite Exterior MDF sich
weit€r entwickelt, haben viele Erdverbrarcher sich mit dem Prodrld ver.traut machen kdnnen rlnd
sich dic eforderlichen Kenntnisse argeeignet. Diese Broschrire ist eine Wiederyabe der.Erfahrungen
die bisjetzt mit dem VerlGrif urd der Verwendung voD Medite Exrerior MDFgesammelt sind.

Die technischen Berater und Vertreter von Weyerhaeuser Europe ltd. sind bestrebt Handler und
Vemrbeiter zlr unterstiitzen, darDit sie mit Medite Extedor MDF die bestn6glichen Ergebnisse
elzielen kdnnen.

WIE EXTTRIEUR IST MEDITE EXIERIOR?
hwieweit ist Medite Extefior MD! flir der AuBeneinsatz geeignet? Hotz und aue Holzprodukte
reagieren aufFeuchtigkeit. Medite Exter.ior MDF macht da keine Anslrahme. Bei dcr AufuatxDe oder
Abgabe von Feuchtigkeit dehnen sich die Hotzzeller aus bzw. schrumpfen sie zusammel Diese
Erscheinung kaDD nicht ganz nicl€iDgig gemacht werden, da eine gewisse verlorergegangene
Spannrlng im Material nicht mel zuraickkehren wird. Andenrngen dcs fenchtigkeitsgehalts von
Holz kdnnen vor larg andauemden Anderungen der relativer Ferchtigkeit, von Eintaucher in
Wasser oder von Wasser, das aufdem HoIz steheD bleibt, verusacht wer.deD, wodurch als Folge der
klpillaren Wirkurg Wasser absorbiert wird. Findet die Andcrung des lerchrigLeirsgehalts dcht
gleichmeBig nber das Gesamte Holz statt, so i(6nnen sich relativ starke Spannungen entwiclrch, die
sich auf di€ plrysiLalischen Eigenschaften des Holzes auswirken. Diese ungleichm:iBige Verteiturg
von Sparurungen kann daz iiihreD, daB ZB Bauholz verdreht und sich plattelprodr de wie
Spenholz und Mcdite Exte or MDF verziehen-

Das eigens zusinnergesetzte PU HaIz. d:ls bei der HeNtellung von Medite Exterior MDF verwendet
wird, sorgt ill Verbindung mit dem patentierten Produktiolsvefahren flh die henorr.asenden
Eigenschalten von MD!, so dan eine Platte vorl hoher qualitdt fiir den Einsatz rurter schwieriget
UrnstAnden realisiert wird. Medite Exte or MDI wird beschleunigter Altcrungsversuchen im Sinne
der British Standard 3900 13 unterogen.

Genat wie mit allen Holzprodulden. die im Freien eingesetzt welden. mtissen auch bei Medite
Exterior MDF iille Oberfl:icher und Kanten nlit einer Beschichtung vers€heD welden, damit die
Aulnahne urd Abgabe von leuchtigkeit rcguliert werden kann. (Si€he auch Seite 13: Versicgeln und
Anstreichen von Medite tjxtc or MDf)
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4. EMPFEHLUNcEU TUn oTE LAGERUNG TJND DIE
I(ONDITIOMERUNG VON MEDITE EXTERIOR

Allgemeine Empfehlungen
Durch das Verfahren zur Her.stelirng von MDF ist eine ausgeglichene plaftentonstruktion
sichergestellt, die sich aus der gteichmiiBigerr Vefleilung der Fasern a f der gesamten plattenster.ke
ergibt. Danit die usp.iingliche Flachleit dieser MDF Plattel erhalten bleibt, ist es erforderlich, daB
si€ richtig gelagert und b€handelt werden- Wenn dies nicht der FaIl ist, besteht die Gefhhr. claB sich
die Platten ulter Einwirkrng ihres ligengewichts vefolmen, insbesondere dann, weNr sie nicht bei
der Lagerurg ir angemessener Weise durch eine flache Palette oder durch Stap€lrrdger gestiitzt

Befolgen Sie bitte die nachstehenden Anweisungen:
1. MDF Platten so1ler hodzontal gelagert v/e.den, und zwar auf tlocl(enen StapelFegcr od€r

Stiitzen. um eine direkte Bei.ihrung Drit dem Boden zu vermeider.

2. Wenn einzelDe Trdger verwendet werden, sollen alle die gleiche Sterke haben. Bei platten nlit
einer St:irke von 15 mm und rDelrl sotl ein Achselabstard zwischen den Tregem vor 800 mm
eingehalten wetden. Verwenden Sie mindesteDs drei Treger. Bei dnnnereD Platten sotlen
ge-i ' rpere Absrindc zwisclren den ldigcfr  e  ge.ralren werden.

Falls mehrere Piatten aufeinander gestap€lr werden, sollen dle Tr:iger. genar Llbereinander in
cinef '  e-r i l .d ler Lcrudcangeb' ich Merdcn.

Die Platt€D sollen zu rechten Stapeln mit flachen Seiter aufgeschichtet werdcn. urrl eme
B€schadigung hervonp ngend€r I(anten oder- riberhdngender Ecken soviel wie mdgtich zu

5. Der lage|rarm soll gut beliftet urd einigermaBen trocken sein. Bei einer durchschnittlichen
relativen Luitfeuchtigkeit \,ror 6s% wird sich der Feuchrigleitsgehalt der Platten auf einen
Wert von 7 9% halten.

4.

6. Wenn die Platt€r LlDter extrem feuchtel Bedingungen gelagert wcrd€D, solten die Platten mit
Dlasr iLTl iner abgedeckr werdcn.

Z Wehrend des Tmnsports sollen alie Platter unbedingr vor Wifterungs€influssen geschlitzt

8. Es empfieirlt sich, die gestapelteD Platten bei der B€fdrderurs innerhalb des Betdebs nit eirer
Altplatte abzudecken, unl sie vor kurzfiistigel Feuchrigkeits- und Temperatur.schwankungen
zr Schlitzen.
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Empfehlungen fiir den Endverbraucher
BefolgeD Sie bitte vor Gebrauch die rachstehenden Anweisungen:

3 .

1.

6 .

7.

5 .

EntfemeD Sie das Bandeisen und alie Plastikfolie von simtlichen Platten.

Verwenden Sie NEUE STAPEITRAGER und veryewissem Sie sich, daR sie alle die gleiche Stiirke
haben. DerAbstand zwischer den einzelnen Tr:ig€rn ist von entscheidender Bedeutung. Halten
Sie einen Achsenabstand zwischen den Tr:iger.n von 800 rDlrl ein, und stellen Sie unter jeden
der beiden Enden einen Trager (si€he Abbildung 1). In diesem FalI ist es vouuziehen, die
einzelnen Platter zuwenden und w:ihrend der KorditioDierungsphase umgekehrt zr lager-n.

Es wird enpfohlel, Medite Exterior MDF nindestens efu€ Woche lang zr lagern, bevor die
Platten verarbeitet werden. damit eine gleichm5Bige Feuchtigkeitsverteilung erzielt wird.
W:ihr€nd des Konditionieren sind die Platten a1lf etwaiger Ungleichm:iAigkeit zu iiberpriifen.

Fa1ls nehrere Platten aufeinander gestapelt weIden. sollen die Trager vertikal libereinander
argeordnet sein.

Die Platten sollen mit den Seiten biindig gestapclt werdeD, rllrr eine Beschedigung
he orspdngendcr Kantel oder iiberhingender Ecken soviel wie nciglich zu venneiden.

Der Lagerrarm soll gut belnftet urd einigermaBen trocken seio. Bei einer durchschnitdicher
relativen Luftfbuchtiglcit von 65% wird sich der Feuchtigkeitsgehalt dcr PlatteD auf €irer
Wert von 7-9% halten.

Stapeln Sie cht mehr als drei Einheiter aufeiDarder.

Lagen Sie die Platten nicht im Freien oder ar Steller, wo sie mit Wasser in Be ihrung
kommer oder einer Lufubuchtigl€it iiber 6s% ausgesetzt sind.

Abbildung 1: Stapeln & Stritzer

falsche Unterstiltzung

Richtige Unrcrstiitztrng

Ialsche Untef stritzung

Richtige UrteNtntzuug
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5. ICEBEN UND LAMINIEREN

I(leben
Die Kebstoffe, die fiir Medite Exte or MDF verwendet werden, sollen den Anforderungen fiir den
AuBeneinsatz des Medite Prodr*tes entsprcchen, d.h. sie soller fiir den AuBeneinsatz geelgnet sein.

Phenol/r€sorcinol Icebstoffen sind Zweikomponentenkleber auf Wasserbasis fttr d€r AuBeD
einsatz. Es sind ausgezeichnete, vielseitige, aush:irtende Kebstoffe die large haltbar sind. Sie
sind teuer und nicht geeigDet fur das Anflillen von N:ihten. da sich auch Flecken bilden
Kij ren an derVerbindungsstelle.

Epoxidharze sind QuewerbiDdurg 2 Komponentenkleber; sie sind Dicht billig, k€nnen aber
viele EinsalzmLjglichkeiten. Sie sind nicht auf Ldsungsmittel- oder Wasserbasis, schrompfen
deshalb nicht wehrerd der Aushartutrg und sird dadurch sehr geeignet fiir das Anfiillen von
Ndhten- Epoxidharze K6nnen ebelfalls zum Versiegeln und Ausbessern vorr PlatteD verwend€t
werden, ZB ftI das Anffiillen von Liichem oder Kiatzen. Sie sind a1s schnell oder lanssam kalt-
hartendeD Klebstoffe erhAlllich.

Polyurethan Kebstoffen sind ldsurgsmittelfreie, feucht aushArtendcn Einkomponertenklebea
die sich vouilglich fliI den AuBeneinsatz eignen. Ihre VerweDdurgsndglichleiten sind
zal reich. Sie sind ziemlich terer [nd DrAssen gut verschlossen an einem trockenen Ort auf,

4. PVA Exterior (Polyvinylacetat) ist ein Zweikomponentenkleber auf Wasserbasis, d€r selrl
geeignet ist fliI Holz-auf-Holz Verklebung. Diese Kebstof€€ sind bilig lrlrd einfach zu
verwenden und zu endeDen-

1 .

z.

3 .

5. KoDtaldklebstoffe sind ldsungsnittelhaltige Einkomponentenkleber fiir den AuBeneinsatz die
z.B. z1rm Aufkleben von Brchstaben aufReklameschilder verw€ndet werder.

6. Extedor Klebstoffe auf Phenol" und/oder Resorcinol-Basis eignen sich vorziiglich fiir Medire
Exte or MDF Platten die ftir den AuBeDeinsatz miteinander verldebt werden sollen. ins'
besonderewenn es sich um ganze Platten oder Platten gleicher c(jBe handelt.

Tab€lle 1 gibt eine ljbersicht d€r Kebstoffe ond deren Verwendung fiir Medite Exterior MDF.
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Laminierung von Medite Exterior
Medite Exte or Platten sind flach. nlaBgenau, mlt fester.[nd gtatter OberflIche, di€ sich bei wenig
l€imverbrarch sehr gut z11I Verleimdng eignet.

Medite-Exte o}Platten kijnnen miteinander laminiert werder oder als Unterlage fiir die
verschi€d€rsten Verkleiduogsstoffe dienen, wie etwa Reflexionsfolie, Fumier, Vinyt. polyester
Hochdlucldaminierung, MelaDinfolie, dlintrere Metallschichten und ein€ g:rDz€ Reihe sonstiger
Matelialien -je nach dcn1 erwiinschten Etrdprcdukt.

Frir eine erfolgreiche lamideftng so1l zuniichst sowohl Medite Exte or wie arch das B€zugs-
mate al in angemessener Weise londitioniert welden. Vor der Verarbeitung vor Medite Exte or
sollte das Material die Mdglichkeit haben, s€inen Feuchrigkeitsgehalt ganz der Umgebung
anzupassen. Wir empfbhlen thnen. eine Ibnditionierungsz€it von mindestens einer Woctre
einzuhalten, damit di€ser Ausgleich eueicht wird- Es empfiehlt sich, die verschi€denen Matedalien
w:ihrend der Konditionierungszeit auf mcigliche Unterschiede im Ferchtigteitsgehalt hirl zu
riberyriifen.

Medite-Er.terior-Platten sollen miteinander laniniert wer.deD mittels kaltpressen. MDF ist ein
schlecht€r Warmeleiter, so daB die Platten Feuchtisk€ir verlier.er kdnnen und dann rekorditioniert

Holzfiimier auf Medite Exterior kanll heiB oder kaltgepresst werden. Metallschichten miissen
kaltgepresst weden um mdglicher Spanrurg im Endprodukt w€gerr Wirmeschriimpfung zu

Viel€ Anwendungsmdglichkeiten laminierter Produkte stellen ihre eigerer spezifischen Anforde-
rungen. Den V€rarbeitern wird daler empfohlen, sich wentr ndtig ar die Henteller dieser produkte
zu wendeD und sich von ihnen beHten al lass€n.

Janrl:ll 2003
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6. SCHNEIDEN UND MASCHINELLES VERARBEITEN

Einfiihrung
Medite Extedor MDF liBt sich mit den herkdmnlichen Ger:iten uod Werkzersen fih die
HolzbearbeituDg eirfach schnciden, Fdsen, fomen rl1ld botrren.

Werkzerge zeigen bei Medite Exterior MDI einen etwa gleich starkeD Abnutzungsgrad als bei
Industrial Medite, so daR der VeftchleiR weniger schnell auftritt als bei Holzspanplatte. Il1l
allgemeinen hat MDF eine festere S[rlktur und lABt sich leichter schleifen als iibliches Hartholz.
Werkzeuge nlit Stahlspitzen sturDpfen rasch ab. so daB fur die normalen ArbeiteD Durchweg am
besten Werlserge lr]it Karbidspitzen verwendet werden Id rer. frir aufivendige Arbeiten drirften
Werkzeuge mil Diamantspitzen am bcsten geeignet sein. Die Tatsache, daB sie weniger o11
geschliffen werden nilsser, und daB mit ihren ein gleichmiBigcres Resnttat bei der Bearbeiflrng
erzicltwerden kann. wird die hdheren ItustcD fiir.diese Werkzenge meh als ausgteichen.

Schneialen
ln der Deisten Fallen kctnnen dieselben S:igebldtter wie fir Holzfaserplattel verwendet werden. tm
Vergleich zum Einsatz bei Holz sind jedoch ftr alle Arten vol] MDF Sigebtitter nlit gr6BereD
lreilaufir'r'inkel rl]rd grdBerem Mci8elwinkel einzusctzen. (Bitte welden Sie sich fiir w€itere Beratuns
an Ihren Werlseuglieferanten.)

Von der Anwcndurg von Carungen mten wird ab, da dies zu probtemen beim Velsiegeln und
Arstreichen der PuDktstelien dieser Verbindungen flihrt. Dariiber. hiDaus wird es dadurch
schwieriger, die vorgeschriebene DchnuDg einzuhalten. clatte KantenstdRe schaffbn ein :ihnlich
attraktives duBeres. wahrend dabei auBerdem ein besserer. Schutz der Kanten und eine bessere
H;iftung der Beschichtung elzielt wird. isiche Abbildung 2).

Abbildung 2:
Empfohlenes Ver-biDdungssystem

Garungen

Glatte
kantens16Be

Maschinelles bearbeiten
Eincr der Vorznge von Medite Extedor MDF besteht da r, daR es sich scharfl(antig Fdsen liiRt. Beinl
Profilieren gibt es nahezu uDeingeschrAnkte Mdglichkeiter, doch sollte man sich bci der Wahl des
Profils vor Augen frihren, daB bei scharfen Kanten und EckeD das gteichmi8ige Auftmgcn einer
Farbsclicht Schwierigkeiten bereitet und eine grdBere cefah besteht, dal< die Profitrander durch
Fremdeinwir-kung besch;idigt werder. Giehe Abbildung 3).

Abbildung 3:Das naschiDelle Bearbeiten vol] Medite Exterior MDF ,,.,- i:'iti:

N/h
Januar 2003 Page 10
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Wic bei allen Frasmaschiren spielen bei der maschinellen Bearbeitungvon Medite Exter.ior MDF die
vcrweldeten Winl(el eine wicbtige Rolle (siehe Abbildung 4)- Frir einen sauberen Schnitt bei
noglichst geringem Ver-schleiB des MeiBels ist ein groBer Messerwinlrcl efordertich. Ein groBer
Freilaufi/lrirkel verhindert, daB die Riiclseite des Schneidwerkzerges aD den Profih:indem elt1ang
gerieben wird. Die G(jBe dieser beiden Wink€l ist jedoch bescbr:inkt. da die Stahtspitze eine gewi5sc
Mininaktelke haben muB.

Beim l.reser s:intlicher Aiten von MDF werden in der Regcl folg€nd€ WiDkelgrd8en eingehalten:

MeiB€Iwirkel: {a) 10-20 crad
Freilatfwinkel: (b) 20 .22 Grad

Abbildung 4: Messerwinl(el

Um das Schleifen nach der maschinelleD Bearbeitung auf ein Mininrm zu besch*inken, soll dic
Vo$chubgeschwindigkeit so eirgestellt werden, daB je Zentimeter etwa 8 Schnitte gemacht werden.
Dies €ntsp cht den 6 Schnittenje Zentimeter, die bei einer naschin€lleD Bearbeitung von massiv€m
Holz in der Regel angemessen sein vrlirden. Das erzi€len empfohlener Messc$chnitte pro cDr ist
abhaingig von Vonchub, Anzahi der Schreidewerkzeuge und der Umdr€hrDgszahl des Fraskopfes.
Die giinstigste Vorschubgeschwildigkeit tur ein bestimmtes Sclueidwerlseug las\t sich wie folgr

UPM xAnzahl der Messer
Vonchub (m/min) =

100 x Anzahl der Schnitte/cm

Bei langsamen VoNchub wird das Schnittwerkz€ug die MDF Platte z[sarnmenpressen und auf-
rauhen. Der hdhere Druck an der Schneide und dle. durch Reibung arftretende hdhere Temperatur,
fiihrt zu reduzierter Einsatzzeit der Werkzeuge rrnd dfteren Nachschiden. Bei grdBercr Anst:irde
zwisch€n d€n Schnittstellen, die dadurch bedingte rauhete OberflAchenstr[ktu efoldert linger
Schleifen, um die notwerdig glatte Oberfleche ftir die Erd- Behaldlung zu elreichen.

Beseitigung von Staub w:iirend der mascNnellen Bearbeitung
Eine effiziente Staubbeseitigug wehrend semdicher Schnitr- und Bearbeitungsvorgenge verliingert
die lebensdauer des Welkz€ugs, indem die cefalrl d€r iberhitzung der Schneldewerkzeuge
vellingert wird. Es wird empfohletr, eine Mindestgesch\r'indigkeit von 23 bis 30 m/Sek fiir die
Staubbeseitigung eirzuhalten.
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Zum Schleifbn von MDF we.den in der Regel Schleiftnittel auf Karbid- Basis empfohlen. Wir raten
ihnen ein modifiziertcs Schleifiittel mit eiDer geschlosselen Schicht zn velwenden. Enr solches
Mittel vereint die Eigenschaftel der geschlossenen Schicht S''stelrre, die eine grdLere Oberfleche
Glitte bewirker, Drit der EigeDschaften der offenen Schicht Systeme, die weniger rasch mit fbinem
Staub veNtopfen.

Schleifen der Ober:f lechen
Medite Extedor MDF wird inl werk vor der Lieferung mit Schleifpapier KornmaB 1s0 geschliffer.
Das eryibt cine pefekte glatte Oberfleche, die ohne weiter-€s lrlit der Deister Fur et€r, Plastik
folien und Anstrichen belegt werden l(ann.
Aufschteifen in der Absicht, eine grdBere Haftf€stigkeit zu erlangen, kann sici nachteilis auf die
Qualitiit der Oberfl eche auswirken.
Volrl Tiefbchleifbn der Oberflache von Medite Exte or MDF. um die Sterke der Platte zu verringe.o.
wird abgeraten. AuBerdem sollte starkes einseitig€s Schleifen vermieden werdeo, damit die Platte
sich nicht vedormt.

A weyerhaeuse,

SCHLEIFEN

Beseitigung von Staub wahrend des Schleifens
Genauso wie bei allel iib ger MDF Matedalien wird wahrerd das schleifens voll Medite Extedor
MDI eirr sehr feiDer', leichter Staub lleigesetzt. Genauso wie bei soNtigen Feinstaub soller auch hier
weger der GrdBe der Partikel Vorkehrungen getroffen werden.

wenn nlaschtuell geschliffen wird, ist eine gute Staubabsargung sehr wichtig, sowohl hinsichtlich
des Ergebnisses als auch wegen der Lebetrsdauer der Schleifbander und des Bedienungskomio.ts. Es
wird enpfohler, eine AbsauggeschwindiglGit von 23 bis 30 m/sek fiir. die Starbbes€itigtng
einzuhalten.

Schleifen der: Kanten
Geschnitt€De Kanten kcinnter eir Schleifen mit KorngrdBe 1so bis 240 erforderr, zur VeDneidrurg
\.Dn Faserflor, heNoryerufer durch Bearbeitung mit strDrpfen Werkzeug- Schleifer vor dem
VeNiegelD reduziert lrldglicherweise die notwendige Menge der Versiegl[ng- Eine ungleichm:iBige
Verteilung derVenieglung im Ldsungsmittel kann ein leichtes Nachschleifen notlyendig mach€n. da
sich die laser dadrrch etwas aufiicht€r ldrnen.

wenn von Hand geschliffcn wird, enpfiehlt es sich.
kleinen Starbpartil(el eirgeatmet werden.

Bitte wenden Sie sich an Weyerhaeuser Europe Ltd. Technische BeGtung oder Verkaufsstelle fiir
weit€re Infomation€n.

Starrbmaslc aufzusetzen, damit keine
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8. VERSIEGELN UND STREICHEN VON
MEDITE EXTERIORMDF

Einfiihrung
AhDlich wie bei den natiirlichen Holz gl€icht sich die natiirliche Holzfeuchte von Meatite Ert€rior
MDF mit der relativen F€ucbtigleit d€r Umgebungsluft aD. cibt es eine lang anhaltende hohe
Luftfeuchtigkeit, so wird Feuchtiglcit atls der Lufr aufgenommen. *or rr. "iner ge trgfiigigen
Dehnung des Matedals fiihren wird. Irdem man alas Matedal kofiekt abgeclichtet und anstreicht,
liiBt sich die Aufirahme von Feuchtigicit r.egulieren. AnslTich unal Versiegelung sorgen fiir
MaRhaltigkeit, begreMen das "ArbeiteD" der Platter und verhindem unterschiedliche leuchtigkeits-
arfnahme rnd gew:ihren das gewiinschte, delomtive Aussehel. Wir empfehlen auch ddngenal. alie
zum Nachbearbeiten bendtigten Matedaiien., als komplettes Anstdchsyst€n bei einem einzigen
Liefbmoten z beziehen. MaD sollte beachten, daf3 cs sich eDrpfiehlt, zun:ictrsr mlr etnem
Versuchsstrick Medite Exterior MDF zu experimentiercn, ehe man ein neues AnstrichsysteDr arleine
groB€ Fliche auftr:igl. B€folgen Si€ die Anweilungerr ales Hersreller genau und veriang€D sie im
Zweif€lsfalle Ausktinfte und Beratung.

Vorbereiten der Platte
Nahezu alle Farben neigen daa1, von scharfen Kanten oder Ecken w€gzuziehen; dadurch entstehen
als Folge de. BewitteNng gemde an diesen Stellen tusse nn Anstdch. Ars diesem crund empfehten
wir, die Ecl(en der hofile maschinell oder von Hand auf einen Radius ror Drindestens 3 mm zu
runden, das ergibt ein€ bessere Haftung des Anstriches. Die platten werden im Werl( mit eirer
Kdrntng von 150 geschliffen ufld bmuchen flormalelweise nicht weiter geschliffen zu werd€n,
Schnutz- oder Fettstellen sind gegebenenfalls duch tejchres Schteifen zr be;eidgen. Hiefiir ist ein
Schleifpapier nlit einer K6rnung von 150 oder feiner zu verw€ndel.

Farben urrd Anstriche
l.brbe trccknet in n€hreren Phasen. Dieses T.ock€Dverfaluen ist notwendig, um die gewiinsctrte
Qualitet zr erreicher. Di€ erste Phase ist die 'K1ebfiei'-phase. Hierbei wird ater puol(t err€icht, an
denl die Farbschicht nicht mehr klebdg anfiihlt; Fingereindriicke bleiben in der Schicht iedoch
imrner noch sichtbar - sogar-dann, wenn das Trockenverfahr.er ganz abgeschlossen ist. In der
zweiten Phase fiihlt sich die Farbe 'trocken an. Bei vor.sichtigem Beriihren w€rden keine Finger-
eindnicke in der Farbe zuriickbleibel ln der d tten phase ist die larbsctrichr ,schteiffiihis' oder
fertig fit den N:ichsten Anstrich_ Die vierte und letzte phase ist di€ ,Auseehlrtete-Trcck€nfitm,-
Phase. Es ist auBerst wichtig, daB n]an zwischen dresen beiden terzren phas;n unterscheialet. Trotz
der Tatsache, daB eille Farbschicht ausreichend trocken erscheint, unl seschlifien unil - mit ater
gleichen Farbe? iiberstrichen zu weden, ist es nol.lnalerweise nicht mdglich. weirere BehaDdlungen
einzus€tzer, bevor der Film ausrcicherd getrocknet rnd erhertet ist.

Mit dem sog. 'Giftewersuch' kann rran relativ eilfhch prtfen, ob die Farbe ausreichend getrocknet
ist und gut genug haftet. Dazn sind mit Hitfe eines scharf€n (Stanley-)Messers vier paratle]
verlaufende Schnitte in einer EDtfemung von €twa 1.5 mm zueiDander zu macheD. Das
Ve$uchsstaick 90 crad drehen und genau rechtwintdig zu den bereits vorhandenen Schnitten
nochmals vier parallele Schnitte im Abstatrd vor ca.1,5 mm zlleirrander machen. Anschlie8end ein
Sttick g1lt haftendes Klebeband liber die aogebRchtel Schnitte ldeben, das I(ebeband fest
andnicken und es anschlieBend nlit einem kreftigen Rucl entfernen. Die Haftung und Trocl(nrng
sind in Ordnung. wenn dabei kcine der ldeitren euadnten mitgerissen wir.d. Ist dies wohl der Falt,
so sollte man das Versuchssflick €irel weiteren Tag tang ffocknen ]assen und clen Ver.srch
wiedelholen. Lock€rD sich beim zweirer Ve$uch immer.roch Farbstiicke. so ist zu riberpriifen, ob
sich etwa die Grundierschicht \,on der Ver.siegelung geldst hat, oder ob sich die Declcchicht von der
Cru ndiercchrchr selcist  har.
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Jede Schicht grtirdlich trocknen lassen. Ist die Schicht zr dick oder wird sie zu firih iiberst chen,
so kann dics zu B1:rseD oder RiBbildung in der Farbe fiihren; auBerdem ka r die Farbe abbliittern
oder einc schlechte Hafturg zwischen den einzelnen Schichten enrstehel. Normalerweise braucht
Farbe auf Medite Exterior MDF 1:inger zum Troclmen- Dies wird von der superglatten rnd
harten Oberfiiiche bedirgt. die dazu fiihrt, daB die ldsungsmittel weniger schDell in das Platten-
maredal einddngen. Das Material braucht ausreichend Zeit, unl iibefirissiges Ldsrngsmittel
']bzuschwitzer". lire diinne Schicht wird viel schreler trocknen: s eine dicke- Aus diesem crund
sollte mar jede Schicht ausreichend Iange ausherten lass€n.

WRSIEGELN
Medite Exterior MDf ist an den Kantel porijser als an der Ober- und Unteneite des PlattenDratedals.
Dies entspdcht in etlva den Verh:iltnissen aD d€r Stimseite von Holz. An den Kanten ist die
Absorption also gdBer und Ill B ar diesen Stellen eine gute Versjegelung cew:ihrleistet s€ir.
 lle Kanten, Ilechen. bearbeitete oder sandgestrahtte Flichen sind vor dem Anbringen der
Grundierurg nd Obedlichenschichten zu veNiegeh urd zu schleifen. Um eine effektivere und
dauerhaftere Versiegelurg zu bel<ommen, enpfehlen wir den Einsatz eiDes der nachstehenden
Matedalicn als Gr rdierurg in jenen lSilen. in denen der Kem des Medite Exte or MDI dell
Witterurgseinfl iissen ausgesetzt wird.

Eine Epoxid Schicht odel Haftmittel

Ein unverdlinntes alifatischer Allyd mit einem Mindestgehalt an leststoffen von 48%.

Die Trockenfilmst:irke einer Farbschicht ist fiir die quattit naRgeberd. Das einfach€ Auftrager
einer Schicht in einer Stiirke. daB der Untergrund nicht mehr sichtbar ist, reicht alleine nicht aus.
Die Troclrcnfilmst:irke der arfgetmgenen Crundierschicht hat mindestens 50 !rzlrbetragen.

VeNiegelurgen mit einem nied geren feststoffgehalt odel Versiegelungen, die ins Material
durchddngen (ZB ftir dcn Einsatz bei Decls bzw Mauerwerkl werdeo als v/eniger geeignet
betrachtet- Eine gflindliche Ve$iegelung der Kanten ist besonden wichtig. Weyerhaeuser Europe
empfiehlt zuD:ichst die Vemiegelung aller Kanten und bearbeitetd Teile vor d€D Albrnreer der
Beschichtungsystetre des Farbherstellen. Wichtig ist, daB die Vcnicgelung und die FarbsysterD€, die
eingesetzt werden. DiteiDander zusammen vemrbeitet werden Kcjnnen. Fit weitere lDformatiorer
wenden Sie sichbitte an deD larbhelsteller.

Grundieren
Wird Crnndiefbrbe von guter Quattet eirgesetzt, so konDrt dies der Langlebigkeit und der
Wetterfbstiglcit des Endprodukt€s zugute. Dariiber hinaus werden daduch die Deckung und die
qralit:it der spiter arifzutragenden Beschicbtungen verbesserr. Crundierfarbe wirat nicht als lang-
lebigen Schutz gegen Witterungseinf-hisse im Freien hergestellt. Medite Exterior MDF darfnicht den
Witterungsbedingung€n arsgesetzt werden, bevor uber dei Crundierlchichr eine OberflAchen-
schicht aDgebmcht wolden ist. Ist dies gesch€hen, so ist vor dem Auftrag€n der endgiiltig€n
Lackschicht zunachst eine neue Grurdie$chicht anzubringen.

Nach dem Ve$iegeln ist das Material leicht zu schleifbn, damit hochstehende Fasern entfernt
werden. Holz, Holzprodulde urrd Dehr€re Farbsorten sind sehr empfindlich gegen Pilzbefall und
W-Licht. Es ist ganz besonde$ wichtig, daB die bei Medite Exterior MDF eingesetzt Crundierfarbe
Fungizide und tJV absorbier€Dde B€standteile enth:ilt.

Einsatz von Lackgrundierfarben ars der Artomobilbranche bei Medite Exterior
MDF wird d ngend abgeraten.
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9. HII{IVEISE FUR DAS BEFESTIGEN voN MEDITE
EXITRIORMDF

Zum Befestigen von Medite Extedor MDF Niigel a1ls rfchtrostendem Stahl, Schrauben oder and€rem
geeigneten Befbstigungsmat€rial. Velwenden Sie Schrauben mir geudem Schaft. Vorboh:ren arf 85
bis 95 Prozent des SchmrbeDdurchmessers ist notwerdig, sofern keine selbstve$ohrerden
Scbrauben eingesetzt w€rdel Das Vorbohren ist vor allerD daDn wichtig, wenn in der ptattent(ante
velschraubt wird. Die Bohrldcher sollten 1 mm tiefer sein als die LAn!.e d€r Schlauben. Siehe auch
die Liste derHe$teller in der Anlage.

Es empfrehlt sich, zum Ausflillen der versenkt€n Befestigulgsldcher und Dehnungs{irg€I ein
elastisches, nicht aul Wasserbasis hergestelltes Fiillmittel zu benutzen. Eine Reihe von FiilLnirteln
hat sich ftr die Anwenduns fu Verbindung mit Medite Exterior MDF besonde$ geeignet gezeigt.
Eine Liste mit Markennamen urd Adressen von Herstellem ist in der ADlase enthalten. Beim
Inbringen der Platter sind Abstandhalter einzusetzent die Platten drirf€n nicht direld am
Mauerwerk befestigt sein. Dehnungsfugen sird sofort beim Befestigen ganz rDit eiDeDr flexiblen
Abdichtungsmittel aufzuftillen. Dazrl ist ein fih diesen Zweck geeigneter dauerelastischer Ktt oder
Silikon zu verwenden. Keine Schmuben in unmittelbarer Nahe zrl der Eclen der Piatten anbdnsen.

Im allgerDeinen solllen sie bein Vefschrau-
ben in de'flachen Teilen miDdestens 25 mm Abbildlq s: HINwE,"r, FirR D s nrrEsrlcrNvoN M[Dr! lxllRlo*
von den Ecker wegbleiben: bei den KaDten

:t:,:iil",:?i:;1"iT,,:l*ll";;";;; ffi 6
d e r e n  k e r n e  a n d c f e  B e l e s l s u n g l v e f r a h r c n  E  i i l  F  l l
eingeserzr $c-den r.bnren.-{oinen riger :j:::r|<-Li 

";j1.:

, r r ' l  ger i t rg(nr Dufch'nesser einge\erzl  we-- !-"d"aiq . Il;il;l'jt:ll"den. Beim Anbfirgen vor Nagern in den _-".\. 
'

Pld lenkanrcn iol l ren. 'ejedo.h mindcsteos ,---- ' -  , -4
70 mm \on def Ec,e wpgbleiben. Um zu t ,---- / , ->g
verhindefn. da] l  s ich dic Kefoschicl , ten \-- .2 .
ktsen. ist ein Abstand von mindestens 150
rDm zwischetr den N:igeh untereinander
einzuhalten. Bine f€stere Ve$indung wird

mm Platterldrge beriicksichtigt wird.
Es empfiehlt sich, die folgenden maximalen
einafi alten (Tabelle 2):

geschaffen, wcnn Scharbnegel eingesetzt w€Ide\ die etwas schreg in die Platte geschlag€r werder.

Befestigen und Urterkonstrul(ion
Medite Exterior MDF ist eine nicht selbsttEgende Platte, rnd deshalb sind die Abstdnde zwischen
den Stiitzen flir das Endergebnis von alrsscblagg€berder Bedeutung. Wichtig ist, daB im Entwur.f
eine ge nge VeNchiebung von maxinal 5 tnm eine geringe Verschiebung von max. 5 mm pro 2rt40

Achsabstdnde zwischen den Bef€stiguDgspurkten

TAIEIIE 2: EMPFOHLE\E BEFFSTIGT IGSPUNKTE
Plattenst:irke
6 - 9 m n l

mm12

18

Empfbhlene Befestigungspunlde
300 mm
450
600
750 - 1000 mm

Jan1lar 2003
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Befestigen
Medite Exterior MDF darinicht dir-el(t an einer Mauer befestigt werden. Es soll ein MindestabstaDd
von 6 mm eingehalten werdel: \erwendcn Sie dazu dainne Lcisten oder galvanisierte AbstaDd,
scheibet].

Schilder mit eiDer Linge und/oder Breite von trrelrl ats 1500 mm solleD mit leichr versrdBefter
Montage oder Schlitzldchcn flir die Bolzcn befestigt werden, um ExpaDsion und ZusanDeDziehen
zu emdglichen.

Diese ldcher soller a1s langzeitschutz rDit Silikonkitt oder. einem anderen elastischen Abdichtunqs-
mittel aufsefiillt werden.

Wenn zw€i oder mehr Platten neben- oder iibereinander befcstigt welden. ist darad zu acbten, daR
das Abdichtrngsmittel (ZB SilikonLitt) in solcher Weise allfgetlagen wird, da13 beim ZusanDrer
diicken der beideD Kanten das Abdichtungsmittel an der Vorder- rnd Riicl(seite hera sJaepret3t wird.
Sobald dies eingetrockret ist, kdnnen Sie es abschneiden.

Wird l<ein Abdichtungsmittel eingesetzt, so ist ausr.eichend Raum zwischer den plattenkanten
vorzusehcn, damit die hckschichten gepflegt nd Instandhalten wcrden KdDren.

Wenn groBe Platten an einen Sttitzrahmen befestigt werden sollen, fanger Sie in de. Mitte an urrd
arbeiten sich zu den Seiten vor, oder Sie arbeitcn vor einem Ende zum anderen.

Aushengeschilder sollten nicht mit freirragenden Befestigungen (an ciner Seite nur) oder mit
BefbstigrngeD die durch den Schildkanten ddng€n. montiert werden. Die Befestigung von Aus
hiingeschildern edolgt ausschlieBlich durch die flache Seitc des Schildes hindurch. und zwar mit
Hilfe eines U-fdrmigeD Streilens mit Stiften

Abbildung 6

Medite Bxtedor MDI darf keiDe stindige
Benihrrog nit dem Boden oder der Erde haben.
Wir empfehlen eilen Abstand von nildestens
100 mm zwischeD der Unte6eite d€s Medite
Extedor MDFutlil dem Boden.

We r Medite L{terior MDF in eine DirchtEufe
b e r u r z r  w i d  i o l l t e r  a i e  i i  c b b i l d J n s  ,  g e z e i g -
teD Angaben befolgt werden. E.ken auf lnm min Rudcn

Alle (artcn & Ob.rnli.her v€rsi€gell

flHtr@
Abbil.lurg 7: Detail einer Dachtrarfe
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1. Alle dcht ang€stlichenen Kanten oder Flachen von vorgefertigten Teilen sind mit €iner voll-
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10. SONDERHINWEISE

stiindiger Farbschicht zu velsehen, be\,or die Piatten Drontiert oder der WitteruDg ausgesetzt

Ulr] das Versiegeln der Kanten zu erleichtem. sind alle Kanten abzurunden. wobei der Radius
der Rundung nindestens 3 mm zu berragen haL

Grundierfarbe iuf der Basis von ldsuDgsmitteln {'ird fur die effte Schicht besonders €lu,
pfohlen. Wenn jedoch ein€ crundierfarb€ aufWasserbasis verwendet wird, so1l diese kiinstlich
getrocl<net werden, daDit die Oberflachenghtte der Platte erhalteD bteibt.

Vor d€r Verwendung traNparente. oder far.blos€r Lasuren bzw. Bcschichtungen wird wegen
mdglicher Folgeschaden fiir das darunter liegende Matedal infolge von Lllr StEhlungs-
ein\dirleng abgelaten. Es sind allerdings einige W Stl?hlrng absorbicrende, liir d€n
AuBencirsatz geeignete A:rter !on Fimis im Handel erhiitlich; diese sollten unbediDgr benutzt
werden. Erkundigen Sie sich bei den Fa6hemtellem, inwieweit diese liir Ihre Zwecke geeign€t
sind-

BeiD Entwerfen der Moltageplenc ist zr benicksichtigen, daB sich an teiner Stelle der
I(onstmktion Wasser ansanlnteln darl

Die Plaften sollen dcht nur an einer Seite der Platte abgedichtet und gestrichen werden, da
dies zu ungleichrD:iBigen Verheltnissen der Plattenoberflecher fiihren wird, was durch das
leichtere EiDdriDgen von leuchtigkeit in die unbehatrdelte Plattenseite a1r Folge hab€r ka r,
dala dic Platte rach der Montage qrlillt, sich verwirft und sich zersetzt.

in den beiliegelder Empfehlungen ]rinsichtlich der Farbprodukte sind einige mikropor.ds€/
wasserdurchlessige Systeme arfgefiihrt. Obwohl diese SJAterDe in erster Linie nicht fiir den
Binsatz bei Medite Extedor MDf empfohlen wurden, haben umfassende Unter.suchungen
gezeigt, daB mehrere dies€r Systeme in der Plaxis gute Ergebnisse aufweisen, sofbrn sie im
Sinne der Anweisungen des He$te1lefs eingesetzt werden. N€lnDen Sie bitte im Zweifelslall
immcrVerbiDdug mit dem Farbhe$teller oder mit dem technischen Dienstvon Medite auf.

ql  (  Bc.csUeI| ' rS.rnir  rel  mi is.cn kofrosionsbesrindig \c in.

Vor] aler Anwendung von cehNngsfugen rat€n wird ab, da dies zu problemen b€im Velsiegetn
und Ansbeichen del. scharfen Kantel dieser Verbindungen fiihft. clattLantige StoBftlgen,
verbinduDgen schaffen ein:ihllich attraktives :i B€res, wahrend dabei auBerdem ein besser.er
Schrtz der Kanten und eine b€ssere Hafturg d€r Beschichtung erzieltwird.

Wu enpfehlen dringend, ein InstandhaltungsprogmDm fih die Anstricharbeiten aufzuserzen.
ln dieseD Zusammenhang weisen wir aufdie Vorschdften der. Farbhe$teller hin.

4.

5.

6 .

3 .

8 .

9.

10.

Feuerschutz
Medite Extelior MDF erreicht zunl Feuerschutz die Klasse 3 gerni8 der Norm BS 476:
Oberfl :icheDa sbreitung der FlamrDen.

Tell 7 1987,

Genehnigung
Medit€ Exterior MDI ist her€estellt nach dem I.E. EN ISO 9002 Qualir:itssicherurgssystem registriert
unter NSAL
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11. EUROPEAN STANDARD EN 1087-1 1995

Den Eulopaischen Standard EN 1087-1 1995, hat als Ziel die Feuchte R€sistenz von Holzartigen
Platten Materialien z1l evaluieren, mit Einsatz uDter feucllte Bedingungen als Absicht. wie
beschrieben in Option 2, Tabelle 1 & 4vonEN 622-5.

Das hiDzip diesem Test ist die Zugfestigkeit arl zu zeigen, senkrecht gemessen (Innere Bindung),
wobei Versuchstiiclc verw€ndet werden die bereits d€nl Kochtest durchstanden haben.

Diesef\(  f . . rch wird wie folgr dnfchtsctuhn:

3 .

5.

1 . Die Ve$uchsstiicke werden irl ein Wasserbad gestellt: dabei wiId daraff geachtet, daB
zwischen den Ve$uchsstiicker untereinander und zwisch€n den Versuchsstricken und den
Seiten und dem Boden des Wasse$ades ein Abstand von mindestens 15 mrn eingehalten
wird.

Die Ve$uchsstilcke werden eirgetaucht, und anschlieBend wird das Wasser 90 Min.
(+/- 10 Min.) aufKochteDperatu (100'C) sehalten.

Nach (120+/-5 min.) werden alie Versuchsstdcke entfemt und wehrerd 60 Mnr. (+/-s Min.) in
Wasser mit einer Temperatur von 20'C (+/-5'C) getaucht.

Nach Schlitt 3 werden die Versuchsstiicke aus dem Wasser entfbrnt, mit Hilfe €ines Papier
haDdtuchs getrocloet und nlit den flachen Seiten waagerecht 960 Min (+f 15 Min.) lang in
einen TroclGnofen bei ein€r Tempemtur von 70'C (+/-2'C) gestellt.

SchlieBlich werden die Versuchsstiicke aus dem Ofen entrrommen und auf Raunr
temperatur abgekiihlt. Die Versuchsstiicke werden affStahlkldtze geleimt, um die innere
Bind ng/Zugfestigleit (EN319) zr testen. AnschlieBend wird die innere Bindung €rmittelt:
die Ergebnisse sollten dabei aler Mindestforderungen entsprechen oder sogar emer
besseren Wert alrfweisen.
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12. BS EN Bgoo rErL F3 xUNsrrrcrrn
BEWTTTERUNG

Itr den BS 3900, Teil F3 wird ein Verfahrcn fiir die Bestimmung der Besnndigkeit von Farbschichten
1tnd Falbsjrstemen bei kiinsdiche Bewitt€rung beschdeben. Auf ein Substmt werden mehf€re
B€schichtungen angebmcht alie anschlieBend eiler Reihe von Bewitterungsprozessen ausges€tzt
werdell. Der kiinsdiche Bewitterungwersuch, stellt di€ W€tterbedingungen Englands [ach. VoII
einer exakt€n Llb€reinstimmung zwischen Versuch rnd Praxisbedingurger kann aber nicht die Rede

Als Faustlegel gilt, dass M:irgel in der lackschlcht, die sich unter natiirlichen Bedingungen,
innerhalb von drei bis vier Tahr€n manifestieren, nach einer Zeit von 12 Woch€n kiiNtlicher
Bewitterung auftreten. Mdgliche M:ingel im Substrat werd€n dadurch eb€nfalls sichtbar.

Weyerhaeuser Euop€ Ltd. hat Medite Exte or Platten mit mehreren Lackschichten unter diesen
Bedh$rng€n getestet, und die erzi€lten Erg€bnisse mit anderen Substmten vergllchetr. Daniber
hinaus hat Weyerhaeuser unbehandelt€ Medit€ E).terior MDF Platten getestet und mit anderen
unbehandelten Substraten verglichen. Alle Erg€brisse zeig€n die Ubergelegenheit der Medite
Extedor MDF Prodr (te.
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